CURRICULUM VITAE
CLAUDIO HERNELDO ESQUIVEL CARVAJAL
Antecedentes Personales:

Cédula de Identidad

: 16.324.413-6
Fecha de Nacimiento

: 18 de febrero de 1986
Edad




: 29 años.
Lugar de Nacimiento

: Ovalle

Estado Civil


: Soltero

Nacionalidad


: Chilena

Dirección
: Alberto Blest Gana #210, Edificio Atahualpa 114, Población Fray Jorge Ovalle. (DISPONIBILIDAD PARA TRASLADO DE CIUDAD DENTRO Y FUERA DE LA REGIÓN)
Teléfonos


         : 85528019 / 93371507
Servicio Militar

         : Al día

Licencia de conducir
         : Clase B, al día, 5 años de antigüedad.

Correo electrónico
 : kao331@hotmail.com
 cesquivelcarvajal@gmail.com 

Antecedentes Académicos:

2009
: Egresado de Ingeniería En ejecución Mecánica, Universidad De  Antofagasta

2004-2009
: Estudiante de Ingeniería En ejecución Mecánica,    Universidad De Antofagasta
2000-2003
: Educación media, Liceo Politécnico de Ovalle    especialidad mecánica automotriz, modalidad dual.

1992-1999
: Educación básica escuela Marcos Macuada Ogalde, Pueblo De Limarí, comuna de Ovalle, Ovalle.

.

Antecedentes Laborales

(Mayo 2015)-(Julio 2012) Inspector-Supervisor en CONYMET faena MINERA ESCONDIDA (MEL), Área metalúrgica Mantención y control de calidad en soldadura de Tolvas de camiones de extracción de alto tonelaje 793 y 797 CAT, Tow Haul y camas bajas y Baldes de palas de extracción Komatsu.
2012 (Febrero-Abril)
Mecánico de mantenimiento en MECAMIN, apoyo a FINNING CAT, faena COLLAHUASI

2011 (Noviembre)-2012(Febrero)
Supervisor en entrenamiento, en empresa de sondajes TERRASERVICE, faena CERRO MARICUNGA, Copiapó.

2011                           Entrega de trabajo de titulo, tesis “Estudio de un acero T-500 sometido a diferentes tratamientos térmicos y los efectos que se producen debido a procesos de soldadura y oxicorte. Este trabajo de titulación trata del estudio de un acero T 500, el cual fue de sometido a mediciones de propiedades mecánicas y procesos de soldadura (SMAW y MIG/MAG) y proceso de oxicorte con llama neutra en el estado original del material es decir con tratamiento de fabrica. Luego sometió el acero T 500  a tratamientos térmicos de normalizado, temple y revenido (200, 300 y 400°C). Ya estando tratado térmicamente se somete  a mediciones de propiedades mecánicas y procesos de soldadura (SMAW y MIG/MAG) y proceso de oxicorte. De esta forma se compararon las experiencias realizadas al acero con tratamiento de fábrica y al acero sometido tratamientos térmicos de normalizado, temple y revenido. Para cada proceso de soldadura se midieron parámetros como el calor agregado, el largo de la zona afectada por el calor, penetración, refuerzo, largo del cordón y análisis metalográfico mediciones de microdureza. Para el proceso de oxicorte se midieron parámetros como el largo de la zona afectada por el calor, análisis metalográfico, mediciones de microdureza.

2010
Alumno tesista, Universidad De Antofagasta, desarrollo de trabajo de titulo.

2010
Práctica Profesional en Compañía Minera Zaldívar, planificación área húmeda, EW, SX, Tank-Fam  mantención, en programas RCM y SAP. Creación, eliminación, modificación de pautas de mantenimiento en el programa RCM para los equipos del área húmeda, y sus respectivos planes de mantenimiento creados en SAP.


Levantamiento de repuestos área húmeda, clasificación de rotación y stock físico en bodega, planificación de necesidades y criticidad de los repuestos.

2009
Egresado de ingeniería de ejecución mecánica de la Universidad De Antofagasta.

2009
Práctica Profesional, especialidad ingeniería de ejecución mecánica, mina El Way, Inacesa, periodo de dos meses enero-febrero


Trabajo realizado, levantamiento de equipos mina y planta de chancado, determinación de datos técnicos e interpretación de planos, determinación de equipos críticos, cálculos de consumo de combustible y rendimiento de camiones.


Otros Antecedentes

· Manejo de Office, Excel, Power Point, nivel usuario.

· Formación Profesional Ingeniería De Confiabilidad, nombre del curso 

    “Ingeniería de Confiabilidad  y Análisis de Datos de Vida”
· Manejo de programas RCM y SAP. 

Pretensión de renta: $1100000, conversables, disponibilidad inmediata.
