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Ingeniero en Quimica de la Universidad Tecnolégica Metropolitana, UTEM.
Capacitado para tratar temas analiticos, bioquimicos, microbioldgicos, ambientales,
instrumentales, ciencias de los materiales, etc. Ademas de transferencia de masa, transferencia
de calor, reactores, cinética y flujo de fluidos. Realiza la practica profesional en el laboratorio
de control de calidad de la Corporacion farmacéutica Recalcine.
Soy una persona innovadora, proactiva, metédica, acostumbrada a trabajar de forma responsable con un alto
compromiso con los objetivos y metas de la organizacion, orientada a los resultados y poseo gran capacidad para

aprender.
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Cursos y capacitaciones

ASECAM, Asesoria y capacitacion (Julio 2011)
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E-Syste (Noviembre 2013)

U. de Chile (Mayo 2014)
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“Buenas préacticas de laboratorio”

“Disolucion y Bioexencion”

“La cromatografia en laindustria farmacéutica”
“Excel avanzado”

Curso de diplomado “La cromatografia

liquida de alta resolucién y sus aplicaciones”

Curso de diplomado “La cromatografia
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Conocimientos Computacionales

e  Office (Word, Excel, PowerPoint, Outlook, Tablas Dinamicas): Nivel Experto
e Conocimiento y manejo de sistemas operativos.
e AutoCAD

Idiomas

e Espafiol, Nativo.
e Inglés, Escrito-Hablado, Medio.

Experiencia Laboral

Enero — Marzo 2007 CCUS.A. Quilicura

Funciones desempefiadas: Operario

Julio — Septiembre 2008 Liceo Particular Subvencionado San Andrés de Colina

Funciones desempefiadas: Reemplazo Docente de Quimica

10— 17 Marzo 2010 Adecco

Funciones desempefiadas: Operario en Supermercado Lider de Concepcion, trabajandoen la puestaen

marcha de este lugar luego de ser destruido por el Terremoto.

Febrero —marzo 2011 Corporacién Farmacéutica Recalcine
Funciones desempefiadas: Realiza la practica profesional de la carrera Ingenieria en Quimica, en el area de
Control de calidad de producto terminado.

Abril 2011 a laactualidad Corporacion Farmacéutica Recalcine

Funciones desempefiadas: Control de calidad de producto terminado.
Capacitar y preparar a los analistas nuevos para los desafios y requerimientos
de la empresa.

Trabajo de titulo

EXTRACCION Y RECUPERACION DE COBRE Y MOLIBDENO POR MEDIO DE LA APLICACION
DE CASCARA DE PLATANO (“Musa cavendishii”)

La presente investigacion nace de la inquietud de buscar un método alternativo, econémico, viable y de bajo
impacto ambiental para el tratamiento y recuperacion de metales pesados provenientes de cursos fluviales y
especialmente de desechos liquidos resultantes de la mineria. Todas estas caracteristicas se conjugan en este
trabajo de titulo, mediante las propiedades fisico quimicas que posee la cascara de platano.

El principal objetivo es separar, concentrar y recuperar cobre y molibdeno (debido a que tienen un alto
impacto ambiental y poseen un elevado valor comercial) desde una muestra problema previamente tratada, la
cual posee caracteristicas similares a la proveniente de un relave minero.

La separacion de los 4 cationes presentes en la muestra (calcio, bario, cobre y molibdeno) se lleva a cabo
mediante el proceso descrito en la marcha analitica de los carbonatos. Para la optimizacion de tiempos y
costos, se disefié un sistema de reactores, con la idea de automatizar de manera semi-continua el proceso. Por
otro lado, para asegurar y conservar las propiedades quelantes de la cascara, se llevo a cabo el disefio de un
secador de flujo axial tipo tanel, con la idea de acelerar los tiempos de espera de secado.

Para concentrar los metales de interés, se utilizé una membrana formada por cascara de platano, la que
previamente fue secada, molida, y tamizada. Posteriormente por el método espectrométrico UV-visible fue
posible determinar la reduccion de la concentracién después de cada ciclo, entregando de esta manera el
porcentaje de retencién de cada uno de ellos.

La Gltima parte del proceso es la recuperacion, la que se propone realizar mediante la técnica de calcinacion.
Obteniendo de esta manera 6xido de cobre y éxido de molibdeno.
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